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con for me a la di rec ti va de ma qui na ria 2006/42/CE, Ane xo II A y a la di rec ti va so bre rui dos 2000/14/CE

Her stel ler (Name und An schrift):
Ma nu fac tu rer (name and adress):
Fab ri cant (nom et adress):
Fab ri can te (nom bre y di rec ci ón):

Am mann Ver dich tung GmbH
Jo sef-Dietz gen-Stra ße 36
53773 Hen nef
GERMANY

Vi brat ions plat te / Vi brat ion pla te / Pla que vi bran te

Hier mit er klä ren wir, dass die Ma schi ne (Typ)
He re with we de cla re that the ma chi ne (Type)
Par la pré sen te, nous dé cla rons que la ma chi ne (Type)
Por la pre sen te, de cla ra mos que la máquina (Tipo)
Lei stung / Out put / Puis san ce / Po ten cia:

APR 22/40

HONDA
GX160UH2
3.6 kW

APR 30/50

HONDA
GX270UT2
6.0 kW

APR 30/60

HONDA
GX270UT2
6.0 kW

APR 40/60

HONDA
GX270UT2
6.0 kW

Se rien num mer:
Se ri al num ber:
Nu mé ro de sé rie:
Nú me ro de se rie:

wei te re In for ma tio nen sie he Ty pen schild
look at ma chi ne pla te for more in for ma ti on
in for ma tions dé tail lés sur pla que type
para más in for ma ci ón consulte la pla ca de ca rac ter ís ti cas

fol gen den ein schlä gi gen Be stim mungen ent spricht:
com plies with the fol lo wing pro vi sions ap ply ing to it:
cor re spond aux dis po si tions per ti nen tes sui van tes:
cor re spon de a las si gu ien tes dis po si cio nes per ti nen tes:

2006/42/EG
2006/42/EC
2006/42/CE
2006/42/CE

2000/14/EG
2000/14/EC
2000/14/CE
2000/14/CE

2005/88/EG
2005/88/EC
2005/88/CE
2005/88/CE

2014/30/EG
2014/30/EC
2014/30/CE
2014/30/CE

An ge wand te har mo ni sier te Nor men :
Ap plied har mo ni zed stan dards:
Nor mes har mo ni sées ap pli quées:
Nor mas ar mo ni za das apli ca das:

EN 500-1 ; EN 500-4

Die be nann te Stel le nach 2000/14/EG
The no ti fied body of 2000/14/EC
L’organisme ha bi li té de 2000/14/CE
El or ga nis mo ci ta do se gún 2000/14/CE

TÜV Rhein land LGA Pro ducts GmbH
Til ly stra ße 2
90431 Nürn berg | GERMANY
Kenn-Nr. 0197

wur de (wird) ein ge schal tet zur / was (is) en ga ged for / in ter vient pour / ha (habrá)  in ter ve ni do para:

Kon for mi täts be wer tung nach An hang VIII aus 2000/14/EG
va lua ti on of con for mi ty to An nex VIII of 2000/14/EC
con for mé ment à l’Annexe VIII de 2000/14/CE
la eva lua ci ón de con for mi dad, se gún Ane xo VIII de 2000/14/CE

ISO 9001 Zer ti fi kats-Nr.:
ISO 9001 cer ti fi ca te No.:
ISO 9001 at te sta ti on no:
ISO 9001 nº de cer ti fi ca do:

09100 67054

Ge mes se ner Schall lei stungs pe gel LWA,m

Mea su red sound po wer le vel  LWA,m

Ni veau de puis san ce de son LWA,m

Ni vel de po ten cia so no ra me di do LWA,m

105 dB 105 dB 105 dB 105 dB

Ga ran tier ter Schall lei stungs pe gel LWA,g

Gua ran ted sound po wer le vel  LWA,g

Ni veau de puis san ce de son ga ran ti LWA,g

Ni vel de po ten cia so no ra ga ran ti za do LWA,g

108 dB 108 dB 108 dB 108 dB

Hen nef, 01.07.2019 Tho mas Fren zel, MD & COO  /  i.V. Mark Pütz, HoR&D

Ort, Da tum
Pla ce, date / Lieu, date / Lu gar, fe cha

Un ter schrift, An ga be der Funk ti on im Un ter neh men
Sig na tu re, ac ting in the com pa ny / Sig na tu re, en qua li tè de /

Fir ma, en ca li dad de As si na tu ra

Auf be wah rung der tech ni schen Un ter la gen bei o.g. Per son
Tech ni cal do cu ments are kept by the abo ve men tio ned per son

Con ser va ti on des do cu ments tech ni ques par la per son ne sus men ti on née
La per so na ar ri ba in di ca da gu ar da la do cu men ta ci ón téc ni ca

Am mann Ver dich tung GmbH | Jo sef-Dietz gen-Stra ße 36 | 53773 Hen nef | GERMANY | Tel. +49 2242 8802-0 | Fax +49 2242 8802-59

Ge schäfts füh rer : Tho mas Fren zel; Bernd Holz | HRB 1949 Amts ge richt Sieg burg | info.avd@am mann.com |

www.am mann.com | Pro duc ti vi ty Part ners hip for a Li fe ti me
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Las pre sen tes in struc cio nes com pren den:

• Nor mas so bre se gu ri dad

• In struc cio nes de ser vi cio

• In struc cio nes de man ten imien to

Las pre sen tes in struc cio nes han sido es cri tas para el ope ra -
ri oen las obras y para el téc ni co de man ten imien to.

La uti li za ci ón de las pre sen tes in struc cio nes de man ten imien to y
de re pa ra ci ón in cre men ta la fia bi li dad de la máquina du ran te su
em pleo en las obras, au men ta la du ra ci ón útil de la ma qui na y re -
du ce los ga stos de re pa ra cio nes y los tiem pos mu er tos.

Las pre sen tes in struc cio nes se de ben te ner siem pre gu ar da -
das en el lu gar de uti li za ci ón de la máquina.

La máquina sólo se ha de usar con for me a las pre sen tes in -
struc cio nes y observándolas me ti cu lo sa men te.

Ob sér ven se ob li ga to ria men te las dis po si cio nes de se gu ri -
dad, así como las nor mas de se gu ri dad y de la pro tec ci ón de
la sa lud ocu pa cio nal «BGR 118 - Ma ni pu la ci ón de ma qui na -
ria de con struc ci ón de ca mi nos mó vi les» de la Con fe der aci -
ón de or ga nis mos de se gu ros y pre ven ci ón de ries gos pro fe -
sio na les así como las nor mas per ti nen tes de pre ven ci ón de
ac ci den tes.

Re spe te tam bién los re gla men tos y las or den an zas válidos
en su país.

La Am mann Ver dich tung GmbH no se re spon sa bi li za del fun cio -
na mien to de la máquina en caso de ma ne jo que no cor re spon de
a la uti li za ci ón ha bi tu al, asi como tam po co en caso de uti li zar la
máquina para co me ti dos dis tin tos a aquel los para los que ha sido
con strui da.

No se tie ne de re cho al gu no a ga ran tia en caso de fal los de ma ne -
jo , man ten imien to in su fi cien te y com bus ti bles in cor rec tos.

Las con di cio nes de ga ran tia y de re spon sa bi li dad de las con di cio -
nes co mer cia les ge ne ra les de la Am mann Ver dich tung GmbH no
se am pli an por las pre ce den tes in struc cio nes.

Se rue ga ano tar (Da tos a to mar de la pla ca de ca rac te ris ti cas de la má qui na)

1. Máquina tipo:________________________

2. Máquina No.: ________________________

3. Mo tor tipo: __________________________

4. Mo tor No.: __________________________
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1)Ac ce so rio espe ci al.
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Esta máquena Am mann está con strui da se gún el ac tu al ni vel y
re glas vi gen tes de la téc ni ca. No ob stan te ello, de esta
máquena pue den ema nar pe li gros para per so nas y ob je tos si

• no se la em plea con for me a su fe na li dad espe ci fi ca

• es ma ne ja da por per so nal no en strui do ni ca pa ci ta do pro fe sio nal -
men te

• es va ria da o re for ma da en de bi da men te

• no se ob ser van las nor mas de se gu ri dad

Por con si gu ien te, cada per so na que se ocu pe del ma ne jo, man -
ten imien to o re pa ra ci ón de la máquena ha de leer y ob ser var las 
en struc cio nes de ser vi cio y en espe ci al las nor mas de se gu ri -
dad. En caso dado, ha ser con fir ma do esto me di an te fir ma y rú -
bri ca de la per so na que la usa.

Además de todo esto, se han de imp ar tir en struc cio nes y cum -
plir:

• las nor mas espe ci fi cas de pre ven ci ón de ac ci den tes

• las re glas ge ne ra les de téc ni ca de se gu ri dad re co no ci das

• las dis po si cio nes espe ci fi cas al pais en cu es ti ón

Uti li za ci ón espe ci fi ca a la fe na li dad

Esta máquena sólo se ha de uti li zar para to dos los tra ba jos con ven -
cio na les de com pac ta ci ón en téc ni ca de ci men ta cio nes y de base,
tra ba jos de mo vi mien tos de tier ras, con struc cio nes de car re te ras y
de ca me nos.

Se pue den com pac tar to dos los ma te ria les de sue los ta les como
are na, gra va, es co ri as, gra vas, bi tu men y ado que na dos com pu es -
tos.

Uti li za ci ón no espe ci fi ca a la fe na li dad

Sen em bar go, de la máquena pue den part ir pe li gros si es uti li za da
en cor rec ta men te por per so nal no adie stra do pro fe sio nal men te o
para fe nes di fer en tes a aquel los para los de la fe na li dad espe ci fi ca.

Está pro hi bi do car gar la máquina y trans por tar per so nas en ella.

Está pro hi bi do ha cer fun cio nar la máquina em pla za da en una po si ci -
ón con una in cli na ci ón de más de 20°.

No con duz ca la máquina so bre hor mi gón duro, pa vi men to de be tún
fra gua do ni so bre sue los muy he la dos o sin ca pa ci dad por tan te.

¿Quién está au to ri za do a usar la máquena?

La máquena sólo podrán uti li zar la per so nas mayo res de 18 años
ade cua das, ca pa ci ta das pro fe sio nal men te, adie stra das y a las que
se les haya en co men da do el tra ba jo.

Di fi rien do de ello pue de em ple ar se a jó ve nes siem pre y cu an do sea
ne ce sa rio para com ple tar su for ma ci ón y su pro tec ci ón esté ga ran ti -
za da por un su per vi sor.

Las per so nas que es tén bajo la in flu en cia del al co hol, me di ca men -
tos o dro gas no podrán ma ne jar o reali zar el man ten imien to o la re -
pa ra ci ón de la máquina.

El man ten imien to y las re pa ra cio nes, en par ti cu lar de ins ta la cio nes
hidráulicas y com po nen tes elec tró ni cos, re quie ren co no ci mien tos
espe cia les y sólo está per mi ti do lle var los a cabo a per so nal téc ni co
(mecánicos de máquinas de con struc ci ón y ma qui na ria agrí co la).

Re for mas y va ria co nes en la máquena

No está per mi ti do ha cer va ria co nes, ado sa mien tos ni re for mas por
eni cia ti va pro pia en la máquena en ra zón a los mo ti vos de se gu ri -
dad.

Re pu es tos y equi pa mien tos espe cia les no su me ni stra dos por no so -
tros no están au to ri za dos tam po co por no so tros. El mon ta je y/o el
em pleo de ta les pie zas pue de per ju di car tam bién la se gu ri dad de
fun cio na mien to.

Se des car ta toda re spon sa bi li dad del fab ri can te por da ños que pu -
die sen re sul tar por em ple ar pie zas no ori ge na les o equi pa mien tos
espe cia les.

En struc cio nes de se gu ri dad en las en struc cio nes de
ser vi cio y de man ten imien to

Las pre sen tes en struc cio nes uti li zan las si gu ien tes de no men acio -
nes y sim bo los que cor re spon den a en for ma cio nes de espe ci al im -
por tan cia:

Trans por tar máquena

!Car gar y trans por tar so la men te se gún en struc cio nes de ser vi cio!

!Sólo se emplearán me di os de trans por te ade cua dos y apa ra tos ele -
va do res de su fi cien te ca pa ci dad sus ten ta do ra!

Fi jar me di os de es len gar ade cua dos en los pun tos de es len gar pre -
vis tos para tal fen.

Ase gu rar la máquena para que no se vu el que ni res ba le.

Exis te pe li gro de mu er te para per so nas si pa san por de ba jo de car -
gas col gan tes que os ci lan o si se en cu en tran de ba jo de ta les car gas.

La máquena se tie ne que ase gu rar en ve hi cu los de trans por te para
que no rue de y se cai ga, no res ba le ni se vu el que.

Po ner en mar cha la máquena

An tes de la pu es ta en mar che

Hay que fa mi li ar zar al per so nal ope ra rio con los ele men tos de ma -
ne jo y de man do, asi como con el modo de tra ba jo de la máquena y
con el en tor no de tra ba jo. A esto per ten ecen, p.ej., obstáculos en el
área de tra ba jo, la re sis ten cia del sue lo y las ele men tos de se gu ri -
dad ne ce sa ri os.

Uti li zar el eqi pa mien to de pro tec ci ón per so nal (gu an tes de se gu ri -
dad, me di os de pro tec ci ón con tra rui dos, etc.).

Con tro lar si to dos los di po si ti vos de pro tec ci ón se en cu en tran fir me -
men te en su lu gar.

La máquena no se ha de po ner en mar cha si tie ne en stru men tos u
ór ga nos de man do con de fec tos.

Pu es ta en mar cha

En máquenas con ar ran que a mano sólo se utilizarán ma ni ve las de
se gu ri dad ho mo lo ga das por el fab ri can te y se seguirán ex ac ta men te 
las enstrccio nes de ma ne jo da das por el fab ri can te del mo tor.

Al po ner en mar cha con ma ni ve la mo to res Die sel se tie ne que cui dar 
de que sea cor rec ta la po si ci ón con re spec to al mo tor y de que sea
cor rec ta la po si ci ón de la mano en la ma ni ve la.

Im puls ar por com ple to la ma ni ve la con ple na fu er za has ta ha cer arr -
an car el mo tor, pu es to que seno pue de ocur rir que la ma ni ve la sal te
ha cia atrás.

Ope ra cio nes de pu es ta en mar che y de pa ra da, ob ser var ex ac ta -
men te la en di ca cio nes de con trol con for me a las en struc cio nes de
ser vi cio.

¡Está pro hi bi do po ner en mar che y ha cer fun cio nar la máquena en
en tor nos ex pu es tos a pe li gro de ex plo si ón!

Ar ran que con ca bles de con ex ión a ba te rí as

Unir «po si ti vo» con «po si ti vo» y «ne ga ti vo» con «ne ga ti vo» (ca ble
de masa). ¡El ca ble de masa es el úl ti mo que se conexionará y que
pri me ro se separará! En caso de con ex ión in cor rec ta resultarán da -
ños muy gra ves en la ins ta la ci ón eléc tri ca.
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1. Re glas de se gu ri dad
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Pu es ta en mar cha den re cen tos cer ra dos, tú ne les, ga le ri as de
me nas o en zan jas pro fun das

¡Los ga ses de es ca pe de mo to res son muy pe li gro sos y pue den oca -
sio nar la mu er te! Por tal mo ti vo, en caso de functio na mien to en re -
cen tos cer ra dos, tú ne les, ga le ri as de me nas o zan jas pro fun das se
ha de de jar ase gu ra do que hay su fi cien te aire de re spi ra ci ón para no 
per ju di car en lo más me ni mo la sa lud (vé an se las Nor mas de pre -
ven ci ón de ac ci den tes «Tra ba jos en obras», BGV C22, Art.40 y 41).

Gui ar la máquena

No debe ha ber per so nas en el área de tra ba jo de la máquina.

No está per mi ti do fi jar los dis po si ti vos de ma nio bra que se re gu lan
automáticamente tal como eatá pre vis to al sol tar los.

Con tro lar la efi ca cia de los dis po si ti vos de pro tec ci ón y fre nos al co -
men zar el re cor ri do ope ra cio nal.

En mar chas en re tro ce so, en espe ci al en bor des de zan jas y rea jes,
asi como en caso de obstáculos, se ha de gui ar la máquena de ma -
ne ra que que den des car ta dos los pe li gros de cai da o de ma gel la -
mien tos del con duc tor de la máquena.

¡Siem pre se ha de de jar su fi cien te dis tan cia a los bor des de las zan -
jas omi tien do todo tra ba jo que pue da per ju di car la es ta bi li dad de la
máquena!

La máquena se ha de gui ar siem pre de ma ne ra que se evi ten le sio -
nes de ma nos por ob je tos fi jos.

En pen dien tes se ha de gui ar con mu cho cui da do y siem pre en sen ti -
do di rec to ha cia ar ri ba.

Fu er tes pen dient se se han de re cor rer siem pre ha cia ar ri ba y ha cia
atrás, con el fen de ex cluir asi la po si bi li dad de que se vu el que la
máquena so bre el con duc tor de la máquena.

Se ha de sus pen der en me di ta men te el ser vi cio de la máquena y se
han de sub sa nar las de fi cien ci as cu an do se apre cien fal los en los
dis po si ti vos de se gu ri dad o cu al quier otro fal lo que per ju di que el fun -
cio na mien to se gu ro de la máquena.

En tra ba jos de com pac ta do en las pro xi mi da des de edi fi ci os o por
en ci ma de tu be ri as o ob je tos afe nes, se ha de com pro bar los efec tos 
de las vi bra cio nes so bre el edi fi cio o so bre las co nuc cio nes, sus pen -
dien do el tra ba jo de com pac ta do, si con ven ie se ha cer lo.

Apar car máquenas

De jar pu es ta la máquena a ser po si ble so bre sub ba se lla na y re sis -
ten te, pa rar el ac cio na mien to, ase gu rar lo con tra mo vi mien to no en -
ten cio na do y con tra uti li za ci ón no au to ri za da.

Cer rar, cu an do exis ta, la lla ve de paso del com bus ti ble. Los apa ra -
tos con dis po si ti vo de tras la ci ón en te gra do no se dejarán pu es tos ni
se almacenarán so bre el tren de tras la ci ón. El dis po- si ti vo de tras la -
ci ón sólo está pre vis to para trans por tar el apa ra to.

Re pus tar com bus ti ble

Sólo se repostará estan do pa ra do el mo tor.

No se ha de te ner fue go des nu do. Pro hi bi do fu mar.

No se ha de der ra mar com bus ti ble. Re co ger el com bus ti ble que se
der ra me, im pi dien do que se en fil tre en el sue lo.

Hay que cui dar de que la tapa del de pó si to asien te her mé ti ca men te.
De pó si tos de com bus ti ble no es tan cos pue den pro vo car ex plo sio -
nes, por lo que se tie nen que re cam bi ar en me di ata men te.

Tra ba jos de man ten imien to y de re pa ra ci ón

Se tie nen que cu mo plir los tra ba jos y pla zos de man ten imien to, de
en spec ci ón y de re la je pres cri tos en las en struc cio nes de ser vi cio,
en clui das las en di ca cio nes para el en ter cam bio de pie zas.

Los tra ba jos de man ten imien to sólo se per mi te ha cer los a per so nas
cua li fi ca das pro fe sio nal men te y en car ga das de ha cer los.

Los tra ba jos de man ten imien to y de re pa ra ci ón sólo se per mi te ha -
cer los estan do pa ra do el ac cio na mien to.

Los tra ba jos de man ten imien to y de re pa ra ci ón sólo se harán si la
máquena está pu es ta so bre base lla na y re sis ten te y está ase gu ra -
da para que no se eche a ro dar.

Para re cam bi ar gran des con jun tos ope ra ti vos y pie zas sim ples sólo
se emplearán apa ra tos ele va do res ade cua dos y en per fec tas con di -
cio nes téc ni cas, asi como me di os de le van tar car gas de su fi cien te
ca pa ci dad de car ga.¡Las pie zas se fijarán y asegurarán es mer ada -
men te a apa ra tos ele va do res!

Re pu es tos tie nen que cor re spon der a las exi gen ci as téc ni cas es tab -
le ci das por el fab ri can te. Por tal mo ti vo, sólo se emplearán re pu es -
tos ori ge na les.

Se ha de de jar sen pre si ón las tu be ri as hidráulicas an tes de po ner se
a ha cer tra ba jos en las mis mas. Acei te hidráulico que sal ga bajo pre -
si ón pue de oca sio nar le sio nes gra ves.

¡Los tra ba jos en dis po si ti vos hidráulicos sólo serán he chos por per -
so nas con co no ci mien tos y ex per en cia espe cia les en hidráulica!

No va riar las válvulas de so bre pre si ón.

¡Pur gar el acei te hidráulico a tem pe ra tu ra de ser vi cio - pe li gro de es -
cal dar se!

Re co ger el acei te hidráulico que se der ra me y eli men ar lo de modo
an ti con ta men an te.

No se ha de po ner en mar cha el mo tor bajo nen gún con cep to en
caso de acei te hidráulico pur ga do.

Se ha de con tro lar pe ri ódi ca men te la es tan quei dad de to dos los tu -
bos fle xi bles y ra co res y se han de en spec cio nar para ver si hay de -
te rio ros que se pue dan ver ex te ri or men te. Se han de eli me nar en -
me di ata men te los de te rio ros.

Los tu bos fle xi bles del sis te ma hidráulico se han de re cam bi ar en
caso de te ner de te rio res vi si bles ex te ri or men te o, por lo ge ne ral, a
en ter va los de tiem po pe ri ódi cos (se gún el tiem po de em pleo), en clu -
so aun que no se pue da re co no cer nen gún de fec to re le van te en ma -
te ria de se gu ri dad.

Se ha de de sem bor nar la ba te ria an tes de po ner se a ha cer tra ba jos
en ens ta la ció nes eléc tri cas de la máquena, además se ha de des ta -
par el ais la mien to o se ha de des mon tar.

Se ha se re vi sar pe ri ódi ca men te al equi pa mien to eléc tri co de la ma -
que na. Se tie nen que eli me nar en me di ata men te de fec tos ta les
como con ex io nes su el tas, pun tos de ro za du ra o ca bles que ma dos.

Trans por tar las ba te rí as lle nas, en ver ti cal, para evi tar una sa li da del 
ácido.

Du ran te el trans por te de las ba te rí as, su je tar se gu ras las ba te rí as
con tra vol ca do, cor to cir cui to, res ba la mien to y da ña do.

Du ran te la car ga de las ba te rí as, re ti rar los ta po nes de cier re para
evi tar una acu mu la ci ón de ga ses al ta men te ex plo si vos.

Cu an do se tra ba je en las pro xi mi da des de ba te rí as, no fu mar ni
man te ner fue go abier to; evi tar la for ma ci ón de chis pas.

No co lo car her ra mien tas so bre la ba te ría.

Evi tar sal pi ca du ras de ácido so bre la piel y so bre la ropa. En caso de 
le sio nes por el ácido, la var in me di ata men te con agua lim pia y con -
sul tar a un mé di co.

Eva cu ar las ba te rí as vie jas de acu er do con lo re gla men to.

Se han de po ner de nue vo de bi da men te to dos los dis po si ti vos de
pro tec ci ón de spu és de ter men ados los tra ba jos de man ten imien to y
de re pa ra ci ón y se han de re vi sar de bi da men te.

Con trol

La se gu ri dad de las api so na do ras de ci len dros para car re te ras, de
las api so na do ras para zan jas y de las pla cas vi bra to ri as ha de ser
en spec cio na da por un ex per to con for me a las con di cio nes de uti li za -
ci ón y las cir cuns tan ci as de ser vi cio se gún vaya sien do ne ce sa rio,
pero como me ni mo una vez al año.

Li qui da ci ón de la máquina de spu és de aca bar su vida útil

Du ran te la li qui da ci ón de la máquina de spu és de ter min ar su vida
útil, el usua rio está ob li ga do de re spe tar las re glas y ley es na cio na -
les so bre de se chos y la pro tec ci ón del me dio am bien te. Por esta ra -
zón re co men da mos di ri gir se siem pre a

• em pre sas espe cia li za das, que se de di can a es tas ac ti vi da des
pro fe sio nal men te y con una au to ri za ci ón cor re spon dien te

• al pro duc tor o las or gani za cio nes de ser vi ci os au to ri za das por él
me di an te un con tra to.

Pro duc tor no re spon de por da ños a la sa lud de los usua ri os o da ños
cau sa dos al me dio am bien te en el caso de no man te ner las re glas
de hi gie ne y eco lo gía ar ri ba in di ca dos.
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APR 22/40 APR 30/50 APR 30/60 APR 40/60

1. Di men sio nes

A 254 mm 330 mm 330 mm 410 mm

B 600 mm 700 mm 700 mm 860 mm

C 1140 mm 1140 mm 1140 mm 1364 mm

D 625 mm 765 mm 765 mm 780 mm

E 1000 mm 1000 mm 1000 mm 1000 mm

F 1180 mm 1180 mm 1180 mm 1180 mm

G 400 mm 500 mm 600 mm 600 mm

2. Pe sos

Apa ra to básico 100 kg 199 kg 199 kg 263 kg

Car ro de trans por te +8.7 kg + 9.3 kg + 9.3 kg —

3. Ac cio na mien to

Mo tor HONDA GX160UH2 HONDA GX270UT2 HONDA GX270UT2 HONDA GX270UT2

Tipo Mo tor de ga so li na de 1 ci lin dro y 4 tiem pos.

Tra ba jo 4.8 CV (3.6 kW) 8.0 CV (6.0 kW) 8.0 CV (6.0 kW) 8.0 CV (6.0 kW)

con 3600 1/min 3100 1/min 3100 1/min 3100 1/min

Ref ri ge ra ci ón Ref ri ge ra do por aire

Con su mo de com bus ti ble 1.4 l/h 2.1 l/h 2.1 l/h 2.1 l/h

In cli na ci ón máx. 20° 20° 20° 20°

Ram pa máx. 35 % 35 % 35 % 35 %
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APR 22/40 APR 30/50 APR 30/60 APR 40/60

Ac cio na mien to Por aco pla mien to de fu er za cen tri fu ga y cor rea tra pe ci al.

Cam bio de lan te/atrás Hidráulic

4. Ve lo ci da des

Ve lo ci dad de tra ba jo 0 - 22 m/min 0 - 26 m/min 0 - 26 m/min 0 - 29 m/min

5. Vi bra ci ón

Fu er ca cen trí fu ga 23 kN 32 kN 32 kN 42 kN

Fre quen cia de vi bra ci ón 98 Hz 90 Hz 90 Hz 65 Hz

6. Ren di mien to máx.

Ren di mien to máx. has ta 528 m2/h has ta 780 m2/h has ta 936 m2/h has ta 1044 m2/h

7. Ca pa ci da des de lle na do

Tan que de com bus ti ble 3.1 l 5.3 l 5.3 l 5.3 l

8. Ac ce so ri os espe cia les

Cha pa pro tec to ra con tra el des ga ste

Car ro de trans por te

Con ta dor de ho ras de ser vi cio

Ser vi ce Link

X

X

X

S

X

X

X

S

X

X

X

S

X

X

X

S

X = Ac ce so rio espe ci al     S = En se rie    — = No dis po ni ble

8. In for ma ci ón so bre rui do y vi bra ci ón

La in for ma ci ón si gu ien te so bre rui do y vi bra cio nes se gún la Di rec ti va de máquinas CE en la ver si ón 2006/42/CE fue de ter mi na da con si der an do
las di rec ti vas y nor mas har mo ni za das men cio na das a con ti nua ci ón. En el tra ba jo, los va lo res pue den va riar en fun ci ón de las con di cio nes de ope -
ra ci ón pre va le cien tes.

8.1 In di ca ci ón de rui do
2)

La in di ca ci ón de rui do re que ri da se gún el Ane xo 1, Sec ci ón 1.7.4.u de la Di rec ti va de máquinas CE es para:

El ni vel de pre si ón acús ti ca en el pu es to
del ope ra rio LPA

91.3 92.3 dB 92.3 dB 103.7 dB

El ni vel de po ten cia so no ra me di do LWA,m 105 dB 105 dB 105 dB 105 dB

El ni vel de po ten cia so no ra ga ran ti za do LWA,g 108 dB 108 dB 108 dB 108 dB

La in for ma ci ón si gu ien te so bre rui do y vi bra cio nes se gún la Di rec ti va de máquinas CE en la ver si ón 2006/42/CE fue de ter mi na da con si der an do
las di rec ti vas y nor mas har mo ni za das men cio na das a con ti nua ci ón. En el tra ba jo, los va lo res pue den va riar en fun ci ón de las con di cio nes de ope -
ra ci ón pre va le cien tes.

8.1 In di ca ci ón de rui do
2)

La in di ca ci ón de rui do re que ri da se gún el Ane xo 1, Sec ci ón 1.7.4.u de la Di rec ti va de máquinas CE es para:

Va lor to tal del ex ci ta dor de 
la ace la ci ón ahv

< 2.5 m/s2 < 2.5 m/s2 < 2.5 m/s2 < 2.5 m/s2

In se gu ri dad K 0.5 m/s²

El va lor de ace ler aci ón fue de ter mi na do con con si der aci ón de las si gu ien tes di rec ti vas y nor mas:

EN 500-4 / DIN EN ISO 5349
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2)El ope ra rio ha de lle var pu es tos me di os de pro tec ci ón acús ti ca, de bi do a que en esta máquena se pue de so bre pa sar el ni vel acús ti co
de en jui cia mien to ad mi si ble de 85 dB(A).



3.1 Des crip ci ón

Las máquinas de la se rie APR son pla cas vib ran tes re ver si bles
que tra ba jan se gún el sis te ma os ci lan te de 2 ejes. 

El motor impulsa la excitatriz en la placa base por medio de
acoplamiento de fuerza centrífuga y correas trapezoidales. La
excitatriz genera la vibración necesaria para la compactación
por medio de los desequilibrios montados.

La guía de la máquina se hace en la empuñadura de la lanza de
tracción. El manejo se hace en los elementos de maniobra de la
lanza de tracción.

Las máquinas de la serie APR son adecuadas para todos los
trabajos de apisonamiento para construcción de carreteras e
ingeniería civil.

Se pue de com pac tar to dos los ma te ria les de sue los ta les como
are na, gra va, es co ri as, cas ca jos, alquitrán y ado qui na dos de la -
dril los aglo mer ados.

3.1.1 In di ce del apa ra to

 1 Cha pa pro tec to ra con tra el des ga ste1)

 2 Pla ca base con ex ci ta dor

 3 Sus pen si ón del pun to cen tral

 4 Con ta dor de ho ras de ser vi cio1)

 5 Em pu ña du ra de la lan za/Pa lan ca de mar cha

 6 Pa lan ca del ace ler ador

 7 Lan za

 8 Car ro de trans por te1)

 9 Mo tor

10 Embra gue cen trí fu go

1)Ac ce so rio espe ci al
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3.2 Ele men tos de man do / Lan za

1 Pa lan ca de ma nio bra

La pa lan ca de ma nio bra sir ve para re gu lar las ma sas de se qui li -
bra das en el ex ci ta dor y, por con si gu ien te, para la re gu la ci ón
con ti nua

I Ha cìa de lan te

0 Vi bra ci ón de pun to

II Ha cia atrás

La pa lan ca de ma nio bra per ma ne ce automáticamente en su po -
si ci ón sólo en caso de máx. ve lo ci dad de mar cha ade lan te (a).
En cu al quier otra po si ci ón, la pa lan ca de ma nio bra se mue ve en
di rec ci ón a la ve lo ci dad máx. de mar cha ade lan te nada más sol -
tar la.

De spu és de va rias ve ces de cam bio de ma sia do rápido de la pa -
lan ca de ma nio bra ocur re que se blo quea la pa lan ca de ma nio -
bra en mar cha atrás. En este caso:

• Sol tar la pa lan ca en mar cha ade lan te has ta la mar cha ade lan -
te máx.

• Al cabo de unos se gun dos se ha vu el to a su pri mir el blo queo,
pu dién do se cam bi ar aho ra de nue vo per fec ta men te.

La pa lan ca de ma nio bra sólo se pue de cam bi ar estan do en mar -
cha el mo tor. La pa lan ca se blo quea cu an do se cam bia estan do
pa ra do el mo tor. El blo queo se vu el ve a sol tar in me di ata men te
de spu és de arr an car el mo tor.

2 Pa lan ca de re gu la ci ón del nú me ro de re vo lu cio nes

MIN Mar cha en ra len tí

MAX Ple na car ga

El nú me ro de re vo lu cio nes del mo tor se re gu la gra du al men te
con la pa lan ca de re gu la ci ón. En el nú me ro de re vo lu cio nes más
bajo, la trans mi si ón de la fu er za del mo tor a la ex ci ta triz está in -
ter rum pi da y el mo tor mar cha en ra len tí. El aco pla mien to de fu er -
za cen trí fu ga se co nec ta de spu és de aprox. ¼ de re cor ri do de la
pa lan ca de re gu la ci ón.

S
E

7
5

0
2

0
0

0
0-

2
   

p
u

or
G 

n
n

a
 m

m
A   

1
2

0
2/

3
0

3. Ma ne jo

7



3.3 An tes de la pu es ta en mar cha • Co lo car la máquina so bre sue lo pla no. 

• Con tro lar

• El ni vel de acei te.

• De acei te del sis te ma hidráulico.

• La can ti dad de com bus ti ble.

• Con tro lar que las unio nes ator nil la das están fir me men te
asen ta das.

• Con tro lar el el tu bos fle xi ble hidráulico.

• Con tro lar el es ta do del mo tor y de la máquina.

• Com ple tar los lu bri can tes que fal ten, de acu er do con la ta bla
de lu bri can tes.
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Exis te pe li gro de mu er te, de le sio nes o de da ños
ma te ria les

Exis te pe li gro de mu er te, de le sio nes o de da ños ma -
te ria les en caso de in cum pli mien to de es tas in struc -
cio nes o de cu al quie ra de las ad ver ten ci as de se gu ri -
dad in clui das en las mis mas.

 Lea de ten ida men te y cum pla es tas in struc cio nes,
espe ci al men te las ad ver ten ci as de se gu ri dad.

 Lea y cum pla las in struc cio nes de em pleo del mo -
tor y las ad ver ten ci as de se gu ri dad, uso y man ten -
imien to en el las in di ca das.

Pe li gro de le sio nes.

En caso de que el equi po de pro tec ci ón in di vi du al
(EPI) sea de fi ci ta rio o ina de cua do, exis te pe li gro de
da ños a la sa lud y le sio nes.

 El equi po de pro tec ci ón in di vi du al es, por ejem plo:

• Pro tec ci ón para el oído

• Cal za do de se gu ri dad

• Gu an tes de tra ba jo

• Pro tec ci ón re spi ra to ria

 De ter min ar y fa ci li tar equi pos de pro tec ci ón in di vi -
du al para cada tra ba jo.

 Uti li zar úni ca men te equi pos de pro tec ci ón in di vi du -
al que se en cu en tren en es ta do re gla men ta rio y
ofrezcan una pro tec ci ón efec ti va.



3.4 Re gu la ci ón / in mo vi li za ci ón de la lan za

3.4.1 Re gu la ci ón de la lan za

• La lan za (1) se pue de re gu lar en la po si ci ón que se de see
des pla zan do los to pes (2) para lo grar la al tu ra óp ti ma de tra -
ba jo de la em pu ña du ra de la lan za.

3.4.2 In mo vi li za ci ón de la lan za

• La lan za se pue de fi jar en po si ci ón ver ti cal (3). Con la lan za in -
mo vi li za da se fa ci li ta el ma ne jo de la máquina en la car ga y
des car ga.
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Pe li gro de da ños ma te ria les

Con la bar ra in mo vi li za da du ran te el fun cio na mien to
nor mal, las pie zas de la in mo vi li za ci ón pue den da ñar -
se.

 No in mo vi li ce la bar ra du ran te el fun cio na mien to
nor mal.



3.5 Ma ne jo del mo tor 3.5.1 Arr an car el mo tor

• Si tu ar el gri fo de com bus ti ble (1) en la po si ci ón «ON».

• Lle var la pa lan ca del star ter (estran gu la dor) (2) a la po si ci ón
«CLOSE».
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Pe li gro de mu er te por in ha la ci ón de ga ses de es -
ca pe

En los espa ci os cer ra dos o mal ven ti la dos, los ga ses
de es ca pe ve nen osos del mo tor pue den pro vo car la
pér di da de con cien cia e incluso la muerte.

 No uti li ce nun ca el apa ra to en espa ci os cer ra dos o
mal ven ti la dos.

 No inhale los gases de escape.

 Cu an do el mo tor esté ca lien te, no ac cio ne el
estran gu la dor de aire.

 Si el motor no arranca, colocar la palanca del gas
1/3 en la posición «MAX».

 No dejar que la manija del motor rebote
elásticamente contra el motor. Reducir lentamente
para que el encendedor no se dañe.

 En situaciones de emergencia, girar el interruptor
del motor a la posición «OFF» para apagarlo.



• Si tu ar la pa lan ca del ace ler ador (1) en la po si ci ón «MÍN».

• Gire el in ter rup tor del mo tor (4) a la po si ci ón «ON».

• Tire li ge ra men te de la em pu ña du ra del arr an ca dor (5) has ta
no tar re sis ten cia, y en ton ces tire con fu er za en la di rec ci ón de
la fle cha como se mue stra aba jo. 

• Deje que la em pu ña du ra del arr an ca dor re tor ne con sua vi -
dad.
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3.5.2 Cu an do ar ran que el mo tor

• Si tu ar la pa lan ca de las re vo lu cio nes (1) al ra len tí «MÍN».

Dejar que el motor se caliente durante 1 - 2 min.

• Lle var la pa lan ca del star ter (3) mien tras se ca lien ta el mo tor a 
la po si ci ón «OPEN» (abier to).

3.5.3 Pa rar el mo tor

• Si tu ar la pa lan ca del ace ler ador (1) en la po si ci ón «MÍN».

• Gire el in ter rup tor del mo tor (2) a la po si ci ón «OFF».
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• Si tu ar el gri fo de com bus ti ble (3) en la po si ci ón «OFF».
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3.6 Fun cio na mien to • Arr an car el mo tor.

• Po ner la pa lan ca del ace ler ador (1) en «MAX».

• El ope ra rio debe co lo car se detrás de la máquina.

• Ajus tar el sen ti do y la ve lo ci dad de mar cha en la em pu ña du ra
de la lan za/pa lan ca de ma nio bra (2).

• Gui ar y con du cir la máquina con la em pu ña du ra de la lan za/pa -
lan ca de ma nio bra (2).
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Pe li gro de mu er to por vu el co o des li za mien to de
la máquina

El ma te ri al des li zan te, los bor des ines tab les y las su -
per fi cies li sas pue den ha cer que la máquina se vu el -
que o se res ba le. Esto pue de pro vo car le sio nes
mortales o graves.

 Transportarlo en las pendientes con cuidado y
siempre en dirección recta hacia arriba.

 En las inclinaciones bruscas hacia arriba,
transportarlo hacia atrás para prevenir el vuelco de
la máquina.

 En los bordes de zanjas y escalones y delante de
obstáculos llevar la máquina de tal forma que se
evite el peligro de tropiezo o de aplastamientos en
el operador.

 Al transportar la máquina hacia atrás, muévala
lateralmente para evitar aplastamientos en el
operador.

 Mantener una distancia suficiente con los bordes
de las zanjas de cimentación y los terraplenes.

 ¡No efectúe ningún trabajo que afecte a la
estabilidad de la máquina!

 No conduzca sobre hormigón duro, pavimento de
betún endurecido, suelos muy congelados o
superficies que no puedan aguantar cargas.

Pe li gro de da ños ma te ria les.

 Para el api so na mien to de em pe dra do aglo me ra do
se re co mien da el uso de cha pas pro tec to ras con tra 
el des ga ste (ac ce so ri os espe cia les) para evi tar da -
ños en la máquina y en el material de compresión.

Pe li gro de da ños en el en gan che.

 Uti li ce la máquina úni ca men te a ple no gas.

 En las pau sas cor tas, ajus te el nú me ro de re vo lu -
cio nes en ré gi men de mar cha en vacío.



3.7 Con ta dor de ho ras de ser vi cio
1)

• Con el con ta dor de ho ras de ser vi cio (1) se pue den con sul tar
va rias in for ma cio nes:

• Ho ras de ser vi cio en ho ras com ple tas.

• Se mue stran los in ter va los de cam bio de acei te del mo tor y 
de fil tro del aire:

 Cam bio de acei te del mo tor y fil tro del aire

1. Ser vo alar -
ma

2. Ser vo alar -
ma

3. Ser vo alar -
ma

In di ca ci ón
Pan tal la

CHG
OIL

CHG
OIL

CHG
Air Fil ter

In ter va lo 20 ho ras 100 ho ras 50 ho ras

Cu en ta atrás —
25 ho ras
an tes

25 ho ras
an tes

Du ra ci ón de par pa deo 2 h

1)Ac ce so rio espe ci al
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3.8 Cha pa pro tec to ra con tra el des ga ste
1)

A la hora de com pac tar ado qui nes de unión, se re co mien da el
uso de cha pas pro tec to ras con tra el des ga ste. De esta for ma, se
evi tan po si bles da ños en la máquina y en el ma te ri al
compactado.

Hay disponibles los siguientes modelos de chapas protectoras
contra el desgaste:

Va rian te 1 Va rian te 2

Tipo de
máquina

An cho

N.º de art.

Her ra-
mien ta dis -
po ni ble

Se mon ta sin
her ra mien ta

APR 22/40 400 mm

AF-O-2208110

– +

APR 30/50 500 mm

AF-O-2908100

– +

APR 30/60 600 mm

AF-O-3208110

+ –

APR 40/60 600 mm

AF-O-3408200
3)

– +

1)Ac ce so rio espe ci al

3.8.1 Va rian te 1 de mon ta je

• Pon ga la máquina en una su per fi cie pla na y apa gue el mo tor.

• Aflo je las con tra tu er cas (2) de los tor nil los ten so res (1) y gire
alto ha cia atrás los tor nil los ten so res.
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Exis te pe li gro de mu er te, de le sio nes o de da ños
ma te ria les

Exis te pe li gro de mu er te, de le sio nes o de da ños ma -
te ria les en caso de in cum pli mien to de es tas in struc -
cio nes o de cu al quie ra de las ad ver ten ci as de se gu ri -
dad in clui das en las mis mas.

 Lea de ten ida men te y cum pla es tas in struc cio nes,
espe ci al men te las ad ver ten ci as de se gu ri dad.

 Lea y cum pla las in struc cio nes de em pleo del mo -
tor y las ad ver ten ci as de se gu ri dad, uso y man ten -
imien to en el las in di ca das.

Pe li gro de le sio nes por ele va ci ón y trans por te
ina de cua dos

Pe li gro de des li za mien to por caí da o vu el co de la
máquina.

 Para la elevación solo puede utilizarse la
suspensión del punto de origen incluida de serie.

 Utilice únicamente dispositivos de elevación
adecuados con capacidad de carga suficiente.

 No pase bajo cargas colgantes.

Pe li gro de le sio nes por tra ba jos de mon ta je ina -
de cua dos

 Efectuar los trabajos de montaje solo con el motor
apagado, en subsuelo plano y con el máximo
cuidado.

 Utilice equipo de protección individual.

 Utilice únicamente herramientas que estén en
buen estado.

 No utilice piezas que estén averiadas.

 Com prue be que to das las pie zas

• es tén com ple ta men te dis po ni bles,

• sin da ños

• y lim pi as.

 Para garantizar un funcionamiento perfecto de la
máquina, compruebe la presión de la chapa
Vulkollan después de unas 5 h y reajuste la tensión 
en caso necesario.



• Ele ve la máquina en tre 15 y 20 cm con una grúa.

• Coloque la chapa de protección (3) debajo de la máquina y
engánchela por ambos lados a la chapa de base.

• Coloque a ambos lados las tuercas de fijación (4) con
arandelas de resorte y atornille ligeramente, sin apretar.

• Cen tre la cha pa de pro tec ci ón en caso ne ce sa rio y va cíe la
máquina.

• Aprie te las tu er cas de fi ja ci ón tra se ras y vu el va a ele var li ge -
ra men te la máquina.

• Tense la chapa de protección apretando el tornillo de
regulación uniformemente; la abertura entre la chapa de base 
y la chapa protectora debe ser de entre 4 y 5 mm.

• Vacíe la máquina.

• Aprie te las con tra tu er cas y las tu er cas de fi ja ci ón de lan te ras.
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3.8.2 Va rian te 2 de mon ta je

• Ele ve la máquina en tre (15 y 20 cm) con una grúa.

• Centre la chapa de protección bajo la máquina.

• Va cíe la máquina y pón ga la so bre la cha pa pro tec to ra.
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Pe li gro de le sio nes por ele va ci ón y trans por te
ina de cua dos

Pe li gro de des li za mien to por caí da o vu el co de la
máquina.

 Para la ele va ci ón solo pue de uti li zar se la sus pen si -
ón del pun to de ori gen in clui da de serie.

 Uti li ce úni ca men te dis po si ti vos de ele va ci ón ade -
cua dos con ca pa ci dad de car ga suficiente.

 No pase bajo car gas col gan tes.

Pe li gro de le sio nes por tra ba jos de mon ta je ina -
de cua dos

 Efec tu ar los tra ba jos de mon ta je solo con el mo tor
apa ga do, en sub sue lo pla no y con el máximo
cuidado.

 Uti li ce equi po de pro tec ci ón in di vi du al.

 Uti li ce úni ca men te her ra mien tas que es tén en
buen estado.

 Com prue be que to das las pie zas

• es tén com ple ta men te dis po ni bles,

• sin da ños

• y lim pi as.



• Con las asas (1), tire de las pes ta ñas (2) de la cha pa pro tec to -
ra so bre las es qui nas de la cha pa de base (3).

• La máquina ya está lis ta para usar se.
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3.9 ServiceLink

3.9.1 Relé Ser vi ce Link

Ser vi ce Link es un relé de hard wa re que al ma ce na y trans mi te in -
for ma ci ón como la ten si ón de la ba te ría (en máquinas que fun -
cio nan con ba te rí as), las ho ras de tra ba jo y el nú me ro de ar ran -
ques de la máquina, así como los da tos de movimiento y de
ubicación.

El relé pue de ins ta lar se fácilmente en máquinas de to dos los ti -
pos y fab ri can tes y al ma ce na lo cal men te los da tos de la
máquina. Es po si ble ac ce der a los da tos a tra vés de la apli ca ci ón 
de ser vi cio de Am mann o a tra vés de una Da ta box1) es ta cio na ria.

3.9.2 Es ta do de la ba te ría

En las máquinas ali men ta da por ba te ría, se com prue ba el es ta -
do de la ba te ría. Esto pue de ayu dar a re du cir el tiem po de inac ti -
vi dad de la máquina cau sa do por una ba te ría da ña da y ahor rar
po si bles cos tes de sustitución de la batería.

3.9.3 Al ma cen amien to de in for ma ci ón

La in for ma ci ón de la máquina pue de al ma cen ar se di rec ta men te
en la pro pia máquina. Esto re du ce la bús que da de do cu men tos y 
las si tua cio nes en las que fal ta in for ma ci ón. Todo se al ma ce na
digitalmente en la máquina.

Pue de ac ce der se a la in for ma ci ón tan to en la apli ca ci ón de ser vi -
cio de Am mann para smartpho ne, dis po ni ble para An droid y iOS, 
como por or den ador, a tra vés del por tal de servicio de Ammann.

Para re gi strar su cu en ta en la apli ca ci ón de ser vi ci os y en el por -
tal de ser vi ci os de Am mann, Am mann almacenará su di rec ci ón
de cor reo electrónico.

3.9.4 Ge sti ón de la flo ta

Exis te la po si bi li dad de lle var a cabo la pla ni fi ca ci ón del man ten -
imien to de sus máquinas con Ser vi ce Link. A tra vés del ac ce so
en lí nea, Ser vi ce Link ofre ce una vi si ón de con jun to de to dos los
equi pos, per mi te exa mi nar la in for ma ci ón de es ta do y de man -
ten imien to y pro gra mar la próxima fecha de mantenimiento.

3.9.5 Ser vi ce Link en la apli ca ci ón de 
ser vi cio de Ammann

Con la apli ca ci ón de ser vi cio de Am mann pue de ac ce der a los
da tos de Ser vi ce Link de to das las máquinas en el en tor no de su
red inalámbrica o Blue tooth LE. Además, pue de in tro du cir en la
apli ca ci ón la in for ma ci ón de ser vi cio y man ten imien to y las ope -
ra cio nes que deba reali zar en cada máquina, así como com ple -
tar la y al ma cen ar la di rec ta men te en el soft wa re de Ser vi ce Link
de la máquina.
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3.9.6 Apli ca ci ón web de Ser vi ce Link

Toda la flo ta de máquinas pue de ser ge stio na da a tra vés del por -
tal de ser vi ci os de Am mann. Los da tos se car gan cada vez que
un or den ador se co nec ta por red inalámbrica o Blue tooth LE a
una apli ca ci ón de ser vi cio o una Da ta box1) de Ser vi ce Link.

Para ac ce der a los da tos en tiem po real, debe re gi strar se en el
por tal de ser vi ci os de Ammann:

www.am mann-ser vi ce.com

3.9.7 Da ta box1) de Ser vi ce Link

La Da ta box re co pi la en tiem po real in for ma ci ón de las máquinas
de to dos los re lés en el en tor no in me di ato y pone esta in for ma ci -
ón a su dis po si ci ón. Los da tos pue den con sul tar se a tra vés de la
apli ca ci ón y el ac ce so en lí nea. Esto le per mi te te ner una vi si ón
de con jun to de to das las uni da des en su par que de máquinas,
así como exa mi nar el es ta do de la batería y la próxima fecha de
servicio.
1)Ac ce so rio espe ci al
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4.1 Car gar y trans por tar

• Para al zar la máquina, col gar la in tro du cien do el gan cho de la
grúa (1) en la sus pen si ón del pun to cen tral (2).
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¡Pe li gro de mu er te por car ga en sus pen si ón!

Pe li gro de le sio nes por ele va ci ón y trans por te ina de -
cua dos

 Per so nas no pue de

• pa san por de ba jo de car gas col ga das,

• están de ba jo de car gas col ga das,

• acom pa ñar las car gas sus pen di das.

 Ase gu rar se de que no hay nin gu na per so na ex pu -
es ta a pe li gro.

 La car ga y des car ga se realizará sólo uti li zan do
ram pas de car ga su fi cien te men te re sis ten tes y es -
tab les.

 Com pro bar an tes de la uti li za ci ón si hay da ños o
des ga ste en los pun tos de es lin ga do (estri bos, oja -
les de ele va ci ón). Cam bi ar in me di ata men te las pie -
zas de te rio ra das.

 Ase gu rar la máquina para que no se des pla ce ro -
dan do, ni res ba le, ni se vu el que.

 Al car gar, zun char y al zar la máquina se emplearán 
siem pre los pun tos de es lin ga do pre vis tos.

 De spu és de la car ga fi jar la ti món.

¡Ries go de le sio nes por una so bre car ga del cu er po!

El le van ta mien to de la máquina para su trans por te o
reu bi ca ci ón pue de pro vo car le sio nes (por ejem plo, en 
la espal da).

 Le van te la máquina úni ca men te con el dis po si ti vo
de ele va ci ón.



• De spu és de car gar la máquina, zun char la so bre el me dio de
trans por te.
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4.2 Car ro de trans por te
1)

1)Ac ce so rio espe ci al – 

APR 22/40, APR 30/50, APR 30/60, APR 40/60, 

Pue de trans por tar la máquina por tray ec tos cor tos sin pro ble ma,
usan do el car ro de trans por te.

• Co lo que la lan za (1) en ver ti cal.

• Su el te el cha sis (2) del so por te (3) y co ló que lo en el sue lo.
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Pe li gro de le sio nes

En caso de pe ri odos de es ta cio na mien to pro lon ga dos 
en el va gón de trans por te o de des pla za mien to so bre
sue lo ir re gu lar o en de cli ve, se re du ce la es ta bi li dad
de la máquina. La máquina puede resbalar o volcar.

 En caso de periodos de estacionamiento
prolongados no deje la máquina en el carro de
grúa.

 En los sue los no lla nos o in cli na dos debe cir cu lar
con pre cau ci ón.

Pe li gro de le sio nes

¡Pe li gro de le sio nes en los pies al ele var y va ci ar la
máquina!

 No coloque los pies debajo de la placa base
cuando esté levantada.

 Uti li ce cal za do de se gu ri dad.



• Pon ga la lan za (1) en ho ri zon tal y engárcela (4).

• Vu el que la máquina en el bor de de lan te ro con la lan za en gar -
za da; el cha sis bas cu la bajo la placa.

• Bas cu le la máquina ha cia atrás con la lan za, has ta que esté
en el cha sis, en ho ri zon tal. El equi po está pre pa ra do para ser
transportado.

• De spu és de reali zar el trans por te vu el va a col gar el cha sis en
el or den inverso.
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5.1 Indicaciones gen er a les

Man ten imien to es me ra do: 

 May or du ra ci ón de vida
 May or se gu ri dad de fun cio na mien to
 Me no res tiem pos mu er tos
 May or fia bi li dad
 Ga stos de re pa ra ci ón más ba jos

• ¡Ob ser var las pres crip cio nes de se gu ri dad!

• Los tra ba jos de man ten imien to sólo se harán estan do pa -
ra do el mo tor.

• Ase gu re las cu bier tas pro tec to ras con tra im pac tos du -
ran te tra ba jos de man ten imien to y re pa ra ci ón.

• Sa car la cla vi ja de en chu fe de bu jí as en caso de mo to res
de ga so li na.

• Lim pi ar me ti cu lo sa men te el mo tor y la máquina an tes de
po ner se a ha cer tra ba jos de man ten imien to.

• De jar pu es ta la máquina so bre un fon do bien pla no,
asegurándola para que no se pue da des pla zar ro dan do ni 
res ba lar.

• Pro cu rar que las sus tan ci as em plea das en el ser vi cio y
las pie zas de re cam bio sean eli mi na das de modo an ti -
con ta mi nan te.  

• No tra spo ner el polo «POSITIVO» ni el «NEGATIVO» en la
ba te ría.

• Hay que evi tar in dis pens ab le men te que se pro dus can
cor to cir cui tos en ca bles por los que cir cu la elec tri ci dad.

• Recambiar inmediatamente las bombillas
incandescentes fundidas en las luces de con trol.
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5.2 Cua dro de si nóp ti co de man ten imien to

In ter va los
A di ario 20 h 50 h 100 h 250 h

Se gún
ne ce si dad

Tra ba jos

Lim pi ar la máquina 

Con tro lar el ni vel de acei te mo tor
1)



Cam bi ar el acei te del mo tor
1)

3) 

Cam bi ar el fil tro de com bus ti ble
1)



Con tro lar el fil tro de aire
1)



Cam bi ar el ele men to de fil tro
1)

 

Con tro lar el jue go de válvula
1)

3)

Ex ci ta dor: Con tro lar ni vel acei te 

Ex ci ta dor: Cam bi ar el acei te
2)

3) 

Pis tón: Reem pla ce el sel lo del pis tón 

Pis tón: Reem pla ce el ro da mien to rí gi do de bo las 

Hidráulica: Con tro lar ni vel acei te 

Hidráulica: Cam bi ar el acei te 

Con tro lar el el tu bos fle xi ble hidráulico
2)



Con tro lar tope de goma 

Con tro lar cor rea tra pe zoi dal 

Con tro lar unio nes a ros ca 3) 
1)

Ob ser var las in struc cio nes de uso del mo tor.
2)

Como mí ni mo una vez al año.
3)

Pri me ra vez.
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5.3 Plan de lu bri ca ci ón

Pun to de lu bri ca ci ón Can ti dad In ter va los de cam bio Lu bri can te Nº re fer en cia

1. Mo tor

APR 22/40 0,58 l La pri me ra vez de spu és de 20 h,
lue go cada 100 h

Acei te de mo tor
API SG-CE

SAE 10W40 

2-80601100

APR 30/50 1,10 l

APR 30/60

APR 40/60

2. Ex ci ta dor

APR 22/40 0,50 l La pri me ra vez de spu és de 100 h,
lue go cada 500 h

o anu al men te

Acei te en gra na je
seg. JDM J20C

2-80601110

APR 30/50 0,75 l

APR 30/60

APR 40/60 1,00 l

3. Hidráulica

APR 22/40 0,17 l No ne ce sa ri os. Acei te hidráulico
HVLP 46

2-80601070

APR 30/50

APR 30/60

APR 40/60 0,65 l
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5.4 Al ter na ti va de em pre sas ta bla de lu bri fi can tes
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6.1 Nota im por tan te 6.2 Sis te ma de com bus ti ble
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Pe li gro de mu er te por ma te ria les in flam ab les.

La ga so li na es ex tre ma da men te in fla ma ble y ex plo si -
va. Esto pue de pro vo car le sio nes mor ta les o gra ves o
que ma du ras al repostar gasolina.

 Re pos te ga so li na úni ca men te con el mo tor apa ga -
do.

 Sin fue go abier to.

 No fu mar.

 No de po si tar en espa ci os cer ra dos.

 No in ha le los va po res del com bus ti ble.

Ries go de con ta mi na ci ón por po si bles der ra mes
de com bus ti ble.

 No lle ne en ex ce so el de pó si to de com bus ti ble y no
der ra me com bus ti ble.

 Re co ja el com bus ti ble que se der ra me y eli mí ne lo
de con for mi dad con las nor ma ti vas me di oam bien -
ta les locales.

 En es tas in struc cio nes solo se pre sen tan los tra ba -
jos di ari os de man ten imien to del mo tor. Siga las in -
struc cio nes de em pleo del mo tor y las ad ver ten ci as 
e in ter va los de man ten imien to in di ca dos en el mis -
mo.



6.2.1 Ca li dad de com bus ti ble

• Este mo tor está ho mo lo ga do para fun cio nar con ga so li na sin
plo mo con un va lor de oc ta nos de in ves ti ga ci ón de 91 o más
alto  (un va lor de oc ta nos de bom ba de 86 o más alto).

Podrá emplear gasolina sin plomo con un contenido máximo 
del 10% de etanol (E10) o del 5% de metanol por volumen.

Adicionalmente, el metanol debe contener cosolventes
einhibidores contra la corrosión.

El empleo de combustible con un contenido de etanol o de
metanol mayor que el indicado arriba puede ocasionar
problemas en el arranque y/o en el funcionamiento.

También puede causar daños en las partes metálicas, de
goma, y de plástico del sistema de combustible.

Los daños del motor o los problemas de funcionamiento
debidos al empleo de un combustible con porcentajes de
etanol o metanol mayores que los indicados arriba no están
cubiertos por la Garantía.

6.2.2 Can ti da des de com bus ti ble

Tipo de
máquina

Tipo de mo tor [Li tros] [US gal]

APR 22/40 Hon da GX160UT2 3.1 0.820

APR 30/50 Hon da GX270UT2 5.3 1.400

APR 30/60 Hon da GX270UT2 5.3 1.400

APR 40/60 Hon da GX270UT2 5.3 1.400

6.2.3 Re pos tar com bus ti ble

• De ten ga la máquina en una su per fi cie pla na y se gu ra.

• Parar el motor.

• Lim pi ar al re de dor de la boca de en tra da de com bus ti ble.

• Abrir el tapón y comprobar visualmente el nivel de
combustible. Llene el depósito si el nivel de combustible es
bajo.

• Añada combustible hasta la parte inferior del límite del nivel
máximo de combustible del depósito de combustible. No llene 
excesivamente. Utilice únicamente gasolina sin plomo para
automóviles.

• Frote el combustible que se haya derramado antes de
arrancar el motor.

• Vol ver a co lo car fir me men te el tapó.
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Pe li gro de da ños al mo tor.

El uso de com bus ti ble su cio o de baja ca li dad pue de
pro vo car da ños en el motor.

 Uti li ce úni ca men te el com bus ti ble que cum pla las
espe ci fi ca cio nes mencionadas.

 No uti li ce nun ca ga so li na usa da ni su cia, ni tam po -
co mezclas de acei te/gasolina.

 Ase gú re se de que en el tan que de com bus ti ble no
en tra ni su cie dad ni agua.



6.3 Acei te del motor

6.3.1 Com prue be, re car ga

• De jar pu es ta ho ri zon tal men te la máquina.

• Parar el motor.

• Ex trai ga la tapa de rel le no/va ril la de me di ci ón del ni vel de
acei te (1) y fró te la para limpiarla.

• Inserte la tapa de relleno/varilla de medición del nivel de
aceite en el cuello de relleno como se muestra, pero no la
enrosque, y luego extráigala para comprobar el nivel de
aceite.

• Si el nivel de aceite está cerca o por debajo de la marca del
límite inferior de la varilla de medición del nivel, llene aceite
del recomendado hasta la marca del límite superior (borde
inferior del orificio de relleno de aceite). No llene
excesivamente.

• Vu el va a ins ta lar la tapa de rel le no/va ril la de me di ci ón del ni -
vel de aceite.
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¡Pe li gro de con ta mi nar el en tor no con com bu si -
bles!

 Cam bi ar in me di ata men te las jun tas de fec tuo sas.

 Re co ger el acei te vie jo y eli mi nar lo sin con ta mi nar
el me dio ambiente.

 No de jar que pe ne tre acei te en el sue lo ni en el al -
can ta ril la do.

Pe li gro de un daño del mo tor pos te ri or.

 Oper ar el mo tor con un ni vel de acei te in fe ri or a la
mar ca de mín. o su pe ri or a la mar ca de máx. pue de 
pro vo car da ños en el mo tor.

 A la hora de con tro lar el ni vel de acei te el mo tor
debe es tar en po si ci ón ho ri zon tal y ha ber se de te ni -
do al gu nos minutos antes.

Pe li gro de que ma du ras.

Exis te ries go de su frir que ma du ras al tra ba jar en el
mo tor cu an do este esté ca lien te.

 Lle ve gu an tes de pro tec ci ón.

Ries go de le sio nes.

Un con tac to pro lon ga do con el acei te del mo tor pue de 
cau sar ir ri ta ci ón en la piel.

 Lle ve gu an tes de pro tec ci ón.

 En caso de que haya con tac to con la piel, lave las
zo nas de la piel afec ta das con agua y ja bón.



6.4 Fil tro de aire 6.4.1 Con tro lar, lim pi ar

• Ex trai ga la tu er ca de ale tas de la cu bier ta del fil tro de aire y
ex trai ga la cu bier ta (2).

• Ex trai ga la tu er ca de ale tas del fil tro de aire, y ex trai ga el fil tro
(3).

• Ex trai ga el ele men to de espu ma (5) del ele men to de pa pel
(4).

• In spec cio ne los dos ele men tos del fil tro de aire, y
reemplácelos si están da ña dos. Lim pie los ele men tos del fil -
tro de aire si debe vol ver a uti li zar los:

• Ele men to de pa pel del fil tro de aire

• Sople aire comprimido (sin exceder 200 kPa, 2 bar) por el
elemento del filtro desde el interior.

• Ele men to de espu ma del fil tro de aire

• Límpielo en agua tibia con jabón, aclárelo y espere a que
se seque por completo. También podrá limpiarlo en
solvente ininflamable y dejarlo secar.

• Sumerja el elemento del filtro en aceite de motor limpio, y
luego exprima todo el aceite excesivo. Si se deja
demasiado aceite en la espuma, el motor producirá humo
cuando se arranque.

• Fro te la su cie dad des de el in te ri or de la cu bier ta del fil tro de
aire y la cu bier ta em ple an do un paño hu me de ci do. Ten ga cui -
da do para evi tar que la su cie dad se in tro duz ca en el con duc to 
de aire que va al carburador.

• Pon ga el ele men to de espu ma (5) del fil tro de aire so bre el
ele men to de pa pel (4), y vu el va a ins ta lar el fil tro de aire mon -
ta do. Ase gú re se de que la em pa que ta du ra esté en su lu gar
de de ba jo del fil tro de aire.

• Aprie te con se gu ri dad la tu er ca de ale tas del fil tro de aire.

• Ins ta le la cu bier ta del fil tro de aire (2), y aprie te con se gu ri dad
la tu er ca de ale tas.
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Los ries gos de in cen dio y ex plo si ón de bi do a los
ma te ria les in flam ab les.

 Para la lim pie za, no uti li zar sus tan ci as in flam ab les
o agre si vas.

 Pro hi bi das lla mas sin pro tec ci ón.

 Pro hi bi do fu mar.

Ries go de le sio nes.

Cu an do se tra ba ja con aire com pri mi do im pac tos de
ob je tos ex tra ños del ojo.

 Use ga fas de se gu ri dad.

 El chor ro de aire com pri mi do no a sí mis mos apun -
tan a per so nas o.

 Cam bie el car tu cho fil tran te:

• Si el ele men to fil tran te están da ña dos.

• Si se ha for ma do pre ci pi ta do con con te ni do de
hollín.

• Si la su cie dad está hú me da o acei to sa.

• Si la po ten cia del mo tor dis mi nuye.

 No pon ga nun ca el mo tor en mar cha sin el car tu cho
fil tran te de aire.

 No de jar que pase pol vo al car bu ra dor.

 La pre si ón no debe su pe rar los 2 bar | 200 kPa.



7.1 Lim pie za

• Lim pi ar la máquina a di ario.

• De spu és de la lim pie za, com pro bar to dos los ca bles, con duc -
tos y unio nes ros ca das en cu an to a es tan quei dad, unio nes
flo jas, si ti os de des ga ste u otros da ños.

• Re pa rar in me di ata men te los da ños con sta ta dos.

7.2 Unio nes ator nil la das

7.2.1 Pa res de aprie te

• Cla ses de re sis ten cia para tor nil los con una su per fi cie sin tra -
tar ni lu bri car.

• Los va lo res re sul tan en un uso del 90% del lí mi te de estric ci -
ón, con un coe fi cien te de ro za mien to µtot = 0,14.

• La ob ser va ci ón de los pa res de aprie te se con tro la con una
lla ve di na mo mé tri ca. 

• Al uti li zar el lu bri can te MoS2 los va lo res in di ca dos no son
aplic ab les.
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 De spu és de cada des mon ta je, cam bi ar las tu er cas
au to blo quean tes.

Los ries gos de in cen dio y ex plo si ón de bi do a los
ma te ria les in flam ab les.

 Para la lim pie za, no uti li zar sus tan ci as in flam ab les
o agre si vas.

 Al lim pi ar la máquina con equi pos de lim pie za de
alta pre si ón, no di ri gir el chor ro de agua di rec ta -
men te so bre los ele men tos eléc tri cos.

 Al lim pi ar la máquina con equi pos de lim pie za de
alta pre si ón no se mantendrán di rec ta men te so bre
el fil tro de aire.



7.2.2 Unio nes ros ca das

• Para los apa ra tos vi bra do res es im por tan te con tro lar re gu lar -
men te el asien to fir me de las unio nes ros ca das.

• Ob ser var los pa res de aprie ten.

7.3 Com pro bar los amor ti gua do res de goma

• Com pro bar fi su ras o ro tu ras y el asien to cor rec to de los amor -
ti gua do res de goma; cam bi ar los in me di ata men te si es tu vie -
ran da ña dos.
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7.4 Cor rea tra pe zoi dal

7.4.1 Con tro lar, ten sar – APR 22/40

• Des mon tar la pro tec ci ón de la cor rea tra pe zoi dal.

• Con tro lar el es ta do y la ten si ón de la cor rea tra pe zoi dal.

• Si es ne ce sa rio, ten sar:

• Sol tar las tu er cas de los to pes de goma (1) en el lado ex te ri or
y em pu jar la par te su pe ri or (2) por am bos cos ta dos ha cia ar ri -
ba.

Am bos to pes de be rí an es tar igu al men te pre ten sa dos.

Rea pre tar las tu er cas (1).

Gi rar ma nu al men te el ac cio na mien to y con tro lar de nue vo la 
me di da de pre si ón y cor re gir la, dado el caso.

• Mon tar la pro tec ci ón de la cor rea tra pe zoi dal.

7.4.2 Con tro lar, ten sar – 
APR 30/50; APR 30/60; APR 40/60

• Des mon tar la pro tec ci ón de la cor rea tra pe zoi dal.

• Con tro lar el es ta do y la ten si ón de la cor rea tra pe zoi dal.

• Si es ne ce sa rio, ten sar:

• Aflo jar los tor nil los de su je ci ón (4), pero sin de sen ros car los.

• In tro du cir las her ra mien tas au xi lia res (ø 6 mm) en los ta la dros 
(2) y (3).

• Ten sar la cor rea tra pe zoi dal me di an te la tor si ón mu tua de los
semi-aco pla mien tos. X= 10 mm.

• Gi rar ma nu al men te el ac cio na mien to y con tro lar de nue vo la
me di da de pre si ón y cor re gir la, dado el caso.

• Mon tar la pro tec ci ón de la cor rea tra pe zoi dal.
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Pe li gro de le sio nes.

En caso de ac cio na mien to por cor rea al des cu bier to y
con ti nuo, exis te el ries go de le sio nes por aplas ta -
mien to.

 No en cien da el mo tor sin la pro tec ci ón de la cor rea.

 Hay que cui dar de que el mar co se des pla ce efec ti -
va men te con tra las su per fi cies de apoyo de los to -
pes de goma que no sólo se es ti ren los ele men tos
de goma, los cua les lue go recuperarán de nue vo la
di men si ón ini ci al por elas ti ci dad. En caso de ha cer
fal ta, se echarán los to pes ha cia aba jo gol pe an do
ligeramente con un martillo.

 Al cabo de unas 25 ho ras de fun cio na mien to, vol -
ver a com pro bar y, dado el caso, vol ver a ten sar la
ten si ón de la cor rea tra pe zoi dal.



7.5 Ex ci ta dor 7.5.1 Ni vel de acei te/cam bio de acei te

• De sen ros car y sa car el tor nil lo de pur ga do de aire (3), el ta pón 
de lle na do de acei te/va ril la de me di ci ón (1) y el tor nil lo de des -
car ga del acei te (2).

Pur gar el acei te vie jo.

En ros car el tor nil lo de pur ga de acei te.

Echar acei te nue vo a tra vés de la boca de lle na do de acei te; 
para can ti dad y ca li dad de acei te: véa se el plan de engrase.

• En ros car el ta pón de lle na do de acei te/va ril la de me di ci ón y el
tor nil lo de pur ga do de aire.
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Pe li gro de que ma du ras.

Al reali zar tra ba jos en el ex ci ta dor exis te el pe li gro de
que ma du ras de bi do al acei te ca lien te.

 Uti li zar equi po de pro tec ci ón (gu an tes).

Pe li gro de con ta mi na ci ón del me dio am bien te de -
bi do al acei te usa do.

 Re co ger en un re ci pien te el acei te usa do y de se -
char lo de modo re spe tuo sos con el Me dio Am bien -
te.

 No per mi tir que pe ne tre en el ni vel freático, en las
agu as o en el al can ta ril la do.

 El cam bio de acei te/con trol del ni vel de acei te se
debe ha cer estan do ca lien te el acei te de en gra na -
jes.

 El tor nil lo de pur ga de aire se tie ne que de sen ros car 
y sa car siem pre pri me ro an tes de ha cer el con trol
del ni vel del acei te y el cam bio del acei te.

 Con la va ril la de son da ator nil la da, el es ta do óp ti mo 
de acei te debe es tar en tre las mar cas «MIN» y
«MAX».



7.6 Hidráulico

7.6.1 Lle na do y pur ga do de aire del cam bio

• Ab rir el tor nil lo de cier re (1).

Po ner en «V» la pa lan ca de mar cha (2).

• Lle nar de acei te hidráulico, con mu tan do con ti nua men te al
mis mo tiem po la pa lan ca de marcha.

• Se debe po ner ver ti cal men te de vez en cu an do la lanza para
ase gu rar así que el pur ga do de aire es impecable.

• Ter min ar la ope ra ci ón de lle na do de acei te cuando

• du ran te la ope ra ci ón de cam bio se oiga cla ra men te un
rui do «clac» en la ex ci ta triz y

• en la pa lan ca de mar cha ya no se sien ta más nin gún co jín
de aire.

• Para con tro lar el ni vel del acei te se pondrá en mar cha el mo -
tor y se lo hará fun cio nar a la ve lo ci dad de régimen.

• Cam bi ar en vai vén la pa lan ca de mar cha va rias ve ces en tre
«V» y «R».

• El ni vel cor rec to del acei te debe que dar den tro del mar gen
(Fig.) re pre sen ta do; al ha cer esto, la pa lan ca de mar cha se ha 
de en con trar en posición «V».

• Re car gar el acei te hidráulico que fal te o bien aspi rar el acei te
ex ce si vo.
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 Al ha cer el lle na do tie ne lu gar un acor ta mien to de
la dis tan cia de embrague.



7.6.2 Con duc tos hidráulicos de tubo fle xi ble

1 Nº de ar tí cu lo Am mann

2 Fab ri can te / mes y año de fab ri ca ci ón

3 Pre si ón máx. de tra ba jo

Es muy im por tan te que un téc ni co espe cia lis ta (con co no ci mien -
tos de hidráulica) in spec cio ne la ca pa ci dad de fun cio na mien to
de los con duc tos hidráulicos de tubo fle xi ble a in ter va los re gu la -
res (por lo me nos una vez al año).

Los con duc tos hidráulicos de tubo fle xi ble se de ben cam bi ar in -
me di ata men te si:

• Pre sen tan da ños en la capa ex te ri or has ta la in te ri or (lu ga res
de des ga ste, grie tas, cor tes, etc.).

• La capa ex te ri or se ha vu el to frágil (for ma ci ón de grie tas en la
cu bier ta del tubo fle xi ble).

• Pre sen tan de for ma cio nes que no se cor re spon den con la for -
ma na tu ral del tubo fle xi ble, tan to en es ta do sin pre si ón como
con pre si ón (p. ej., se pa ra ci ón de las ca pas, for ma ci ón de
bur bu jas, lu ga res aplas ta dos, lu ga res do bla dos).

• Pre sen tan vías de es ca pe.

• Pre sen tan da ños o de for ma cio nes en la val vu le ría del tubo
fle xi ble (me nos ca bo de la fun ci ón de ob tur aci ón).

• Se sale el tubo fle xi ble de la val vu le ría.

• La val vu le ría pre sen ta cor ro si ón (me nos ca bo del fun cio na -
mien to y de la es ta bi li dad). 

• Se han mon ta do in cor rec ta men te.

• Se so bre pa sa la vida útil de 6 años como máx.
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8.0.1 In di ca cio nes ge ne ra les

• Ob ser var las di rec tri ces de se gu ri dad

• Los tra ba jos de re pa ra ci ón sólo pue den ser efec tua dos
por per so nas au to ri za das y ca pa ci ta das

• En caso de er ror, vol ver a con sul tar el ma ne jo y man ten -
imien to cor rec tos en el ma nu al de in struc cio nes.

• Si Ud. no pue de de tec tar o cor re gir la cau sa del fal lo, di rí -
ja se a un ser vi cio téc ni co de Am mann.

• Siem pre em pie ce con tro lan do los pun tos más ac ce si -
bles, o los más fáciles de con tro lar (fu si bles, dio dos lu -
mi no sos, etc.).

• No to que pie zas en mo vi mien to.
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8.0.2 Ta bla de fal los
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Po si ble Cau sa Re pa ra ci ón Ob ser va cio nes

El mo tor no ar ran ca.

La pa lan ca de re gla je del ré gi men se en cu en tra en 
la po si ci ón de «STOP».

Ali men ta ci ón de com bus ti ble in ter rum pi da:

– De pó si to va cío.

– Fil tro de com bus ti ble ob strui do.

Pér di da de la pre si ón del acei te.

Com pre si ón in su fi cien te.

Válvula del com bus ti ble en «OFF».

Estran gu la dor «OPEN».

In ter rup tor del mo tor en «OFF».

Bu jía de fec tuo sa, su cia, o con un hu el go in cor rec to.

Bu jía mo ja da de com bus ti ble (mo tor ane ga do).

Si tu ar las pa lan cas en po si ci ón «START».

Re pos tar com bus ti ble.

Cam bi ar el fil tro de com bus ti ble.

Com pro bar ni vel acei te.

Po ner se en con tac to con el Pun to se Ser vi cio Am mann.

Mue va la pa lan ca a la po si ci ón «ON».

Mue va la pa lan ca a la po si ci ón «CLOSED».

Gire el in ter rup tor del mo tor a la po si ci ón «ON».

Ajus te el hu el go o reem pla ce la bu jía.

Se que y vu el va a ins ta lar la bu jía.

A me nos que el mo tor esté
ca lien te.

Pon ga en mar cha el mo tor
con la pa lan ca del ace ler ador
en la po si ci ón «MAX».

El mo tor se de tie ne por sí solo du ran te el fun cio na mien to.

Ali men ta ci ón de com bus ti ble in ter rum pi da:

– De pó si to va cío.

– Fil tro de com bus ti ble ob strui do.

Pér di da de la pre si ón del acei te.

De fec tos mecánicos.

Re pos tar com bus ti ble.

Cam bi ar el fil tro de com bus ti ble.

Com pro bar ni vel acei te.

Po ner se en con tac to con el Pun to se Ser vi cio Am mann.

El mo tor pier de po ten cia.

Ali men ta ci ón de com bus ti ble per ju di ca da:

– De pó si to va cío.

– Fil tro de com bus ti ble ob strui do.

– In su fi cien te ven ti la ci ón del de pó si to.

– Em pal mes de tu be rí as ines tan cos.

El fil tro de aire está su cio.

Jue go de válvulas in cor rec to.

Can ti dad ex ce si va de acei te lu bri can te en el mo tor.

Can ti dad ex ce si va de acei te lu bri can te 
en el ex ci ta dor.

De fec tos hidráulicos.

Re pos tar com bus ti ble.

Cam bi ar el fil tro de com bus ti ble.

Ase gu rar una ven ti la ci ón su fi cien te del de pó si to.

Com pro bar la es tan quei dad de los ra co res en las tu be rí as.

Lim pi ar el fil tro de aire o bien sus ti tuir lo.

Ajus tar el jue go de válvulas.

Va ci ar acei te has ta la mar ca su pe ri or de 
la va ril la del ni vel.

Ve ri fi car el ni vel de acei te.

Po ner se en con tac to con el Pun to se Ser vi cio Am mann.

El mo tor gira, pero el apa ra to no avan za.

La cor rea no está bien ten sa da.

La cor rea se ha roto.

Las za pa til las del em bra gue cen trí fu go 
están des ga sta das.

Can ti dad ex ce si va de acei te lu bri can te 
en el ex ci ta dor.

De fec tos hidráulicos.

Ten sar la cor rea.

Reem pla zar la cor rea.

Reem pla zar las za pa til las y los mu el les.

Ve ri fi car el ni vel de acei te.

Po ner se en con tac to con el Pun to se Ser vi cio Am mann.



9.0.1 Al ma ce nar

Si la máquina está pa ra da du ran te un lar go pe ri odo de tiem po
(más de 6 se ma nas), la de be ría gu ar dar en una su per fi cie pla na
y fir me en un pa let

• El lu gar de al ma ce na je de be ría es tar seco y res gu ar da do.

• La tem pe ra tu ra am bien te de be ría es tar en tre 0°C y 45°C.

• Lim pie la máquina an tes del al ma ce na je

• a fon do

• Exa mi nar la exis ten cia de fu gas y da ños; aus en ci as
com pro ba das, exa mi na das.

• Cub rir con una cu bier ta de pro tec ci ón.

9.0.2 Nue va pu es ta en fun cio na mien to

• An tes de vol ver a po ner en mar cha la máquina

• Com pro bar que no exis ten fu gas,

• Man gue ras hidráulicas de fec tuo sas o per me ab les o

• In ves ti gar otros daño.

• Re pa rar las fal tas ve ri fi ca das.

• Com pro bar to das las ator nil la du ras y vol ver a apre tar las.
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